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Die f olganden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Aniage zur Dampfung von Schwingungen einer mit Hilfe einer hydraulischen Kraftvorrichtung unterstiitzten 
Oder getragenen Konstruktion in einer Maschine zur Herstellung oder WIeiterverarbe'rtung von Papier Oder 
Zellstoff 

(§) Gegenstand der Erfindung ist eine Antage zur Damp- 
fung von Schwingungen einer mit Hilfe einer hydrauli- 
schen Kraftvorrichtung unterstutzen oder getragenen 
Konstruktion in einer Maschine zur Herstellung oder V\fei- 
terverarbeitung von Papier oder Zellstoff. Die schwingen- 
de Konstruktion (1) wird von einem Sockel, Maschinen- 
stander oder einer entsprechenden Stutzkonstruktron (B) 
iiber zumindest eine hydraulische Kraftvorrichtung, vor- 
zugsweise Hydraulikzylinder (10) gestutzt oder getragen, 
in dessen Druckraum oder Druckraume ein Druckmedium 
durch ein Ventil (6) gefuhrt wird. An der schwingenden 
Konstruktion (1) ist ein Schwingungen messender MeK- 
geber (2) angebracht, der ausgefuhrt ist, ein auf der 
Schwingung beruhendes Mef^ignal (4) zu erzeugen, und 
, die Aniage ist mit einer Regel- und Steuerungseinheit (3) 
versehen, die das vom Mef^geber (2) gesendete Mel^si- 
gnal (4) in ein/mehrere Steuer-/Regelsignal/e (5, 5a, 5b) 
umwandelt, aufgrund dessen/derer die Aniage die von 
der schwingenden Konstruktion (1) in einen Hydraulikzy- 
linder (10) ubertragenen Schwingungen dampft. An dem 
Hydraulikzylinder (10) ist ein Element (17, 17a, 17b) ange- 
ordnet, welches direkt mit der Regel- und Steuerungseirv 
heit (3) verbunden ist, um den/die Zylinderdruck/drucke 
aufgrund des dem/den von der Regel- und Steuerungs- 
einheit (3) erhaltenen elektrischen Steuer-Regelungssi- 
gnal/en (5, 5a, 5b) entsprechenden, bezuglich der Schwin- 
gungen entgegengesetzten Impulses zu andern. Das be- 
treffende Element (17) ist vorzugsweise ... 
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Beschreibung 

Gegen stand der Erfindung ist eine Anlage zur Dampfung 
von Schwingungen einer mit Hilfe einer hydraulischen 
Kraftvorrichtuag untcrstiitztcn odcr gelragenen Konslruk- 5 
tion in einer Maschine zur Herstellung oder Weiterverarbei- 
tung von Papier oder ZellstofF, wobei die schwingende Kon- 
slruktion von cincm Sockcl, Maschinenstandcr odcr einer 
entsprechenden Stutzkonstruktion iiber zumindest eine hy- 
draulische Kraftvorrichtung, vorzugsweise Hydraulikzylin- 10 
der gestiitzt oder getragen wird, in dessen Druckraum oder 
Druckraume ein Druckmedium durch ein Ventil oder ein 
entspiechendes Ventilsystem gefiihrt wird, wobei die An- 
lage mit einem an der schwingenden Konstruklion ange- 
brachten Schwingungen mcsscndcn McBgcber ausgeriistet 15 
ist, der ausgefuhrt ist, ein auf den Schwingungen beruhen- 
des MeBsignal zu erzeugen, sowie mit einer Regel- und 
Steuerungseinheit versehen ist, die ausgefuhrt ist, das vom 
MeBgeber gesendete MeBsignal zu empfangen und in ein/ 
mehrere Steuer-/Regelungssignal/e umzuwandeln, aufgrund 20 
dessen/derer die Anlage vorgesehen ist, die von der schwin- 
genden Konstruktion in einen Hydraulikzylinder iibertrage- 
nen Schwingungen zu dampfen. 

Bei der Herstellung und in Weiterverarbeitungsmaschi- 
nen von Papier oder Zellstoff sind Schwingungen ein schr 25 
bedeutendes Problem und in den heutigen Systemen sind bei 
den Bestrebungen, die Maschinengeschwindigkeiten stan- 
dig zu erhohcn, die Schwingungsprobleme inuner mehr in 
den Vordergrund geriickt. In diesen Maschinen sind mehrere 
Schwingungsquellen mogUch, wobei die wichtigsten davon 30 
die Walzen und Zylinder sind, die eine mit betrachtlicher 
Geschwindigkeit rotierende sehr groBe Masse darsteUen. 
Natiirlich ist klar, daB bei der Fertigung der Walzen und Zy- 
linder eine moglichst gute MaBgenauigkeit angestrebt wird 
und sie werden auBerdem zwccks Eliminierung der Schwin- 35 
gungen ausgewuchtet. In Papiermaschinen und Papiemach- 
behandlungsanlagen werden jedoch reichlich Walzen mit 
weicher Beschichtung cingcsctzt, die im Betrieb eine sehr 
bedeutende Schwingungsquelle bilden konnen. Diese Wal- 
zen werden beispielsweise on-line und off-line in Kalan- 40 
dem, Streichaggregaten, Leimpressen, Superkalandem und 
ahnlichen betrieben, in welchen eine genannte mit weicher 
Beschichtung versehene Walze mit einer anderen Walze zu- 
sammen einen PVessenspalt bildet Durch den Pressenspalt 
wird eine Papierbahn und mogUcherweise ein Filz, Sieb 45 
oder AhnUches gefuhrt. Wenn bei dieser Pressenspaltlosung 
wahrend des Betriebs eine Naht des Siebes, Filzes oder der 
Bahn, bedeutende Vcrunreinigungen oder ahnliche durch 
den Spalt laufen, die eine wesentUche Veranderung in der 
Dicke der den Spalt durchlaufenden Bahn verursacht, muB 50 
die Beschichtung nachgeben, wobei die Beschichtung als 
schwingungserregende Feder arbeitet. Als Beispiel dafur 
konnen Leimpressen und Streichaggregate vom Leimpres- 
sentyp erwahnt werden, in denen der Pressenspalt von zwei 
Walzen gebildet wird derart, daB eine Pressenspaltwalze 55 
iiber die Lagergehause direkt an die Standerkonstruktion der 
belreflenden Vorrichtung montiert ist, wogegen die Gegen- 
walze mit ihren Lageigehausen an Belastungsarmen ange- 
bracht ist, die an der Standerkonstruktion der Maschine ge- 
lenkig gelagert sind. Dabei beginnt insbesondere die an den 60 
Belastungsarmen angebrachlc Walze zu schwingen, wobei 
die Beschichtung der mit weicher Oberflache versehenen 
Walze sich verformt, wodurch sich die Schwingungen wei- 
ter verstarken und die Walze zu resonieren beginnt. Bei die- 
sen Ausfiihrungen wurden die Schwingungen im allgemei- 65 
nen derart gehandhabt oder eliminiert, daB durch Anderung 
der Maschinengeschwindigkeit eine Geschwindigkeit ge- 
sucht wurde, bei weicher die Schwingung sich nicht mehr 
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verstarkt, sondem anfangt gedampft zu werden. Die 
Schwingungsprobleme haben somit die Anwendung be- 
stimmter Geschwindigkeiten verhindert. 

Die N^brationen und Schwingungen einer hydraulisch, 
z. B. von Hydraulikzylindem gctragcnen schwingenden 
Konstruktion kann durch die Steuerung der Hydraulik in ge- 
wissem Umfang beherrscht und gedampft werden. Dabei 
werden die Schwingungen der Konstruktion gemessen und 
das Ventil des Zylinders derart gesteuert, daB die Schwin- 
gungen moglichst gut eliminiert werden. Als begrenzende 
Faktoren konnen sich jedoch die Eigenschaften des Ventils 
und die durch die zwischen Ventil und Zylinder vorhande- 
nen Schlauche verursachten Federungen und Verluste erge- 
ben. Obwohl durch die Steuerung mit dem Ventil eine ge- 
schlossene Regelung erzielt wird, hilft dies fast gar nichts 
bei schnell schwingaiden Konstruktionen u. a. wegen der 
Tragheit der Ventile. Bei Hydraulikzylindem ist weiter in 
der Hydrauliklcitung die Anwendung von Druckspeichcm 
bekannt, mit denen durch die Schwingungen der \forrich- 
tung bedingte, sich auf das Hydraulikol iibertragende 
Druckimpulse verringert werden konnen. Ein Druckspei- 
cher kann auch z. B. aus einem direkt mit der Leitung ver- 
bundenen Membrandruckspeicher bestehen, der Druck- 
schwankungen in der Volumenanderung aufnehmen kann. 

Im Papiermaschinenbereich ist weiter bekannt, Schwin- 
gungen durch eine von HydrauUkzylindem gestutzte 
schwingende Zusatzmasse zu dampfen. Als Beispiele hierzu 
konnen das US-Patent 5 096 541 und die EP-Anmeldung 
819 638 genannt w^den. In beiden I^en wa*den die 
Schwingungen der Konstruktion gemessen und durch ein 
Steuerungssignal werden die die Zusatzmasse stiitzenden 
Hydraulikzylinder gesteuert, mit denen die Schwingungen 
der betreffenden Zusatzmasse in gewiinschter Weise ge- 
dampft werden. In den Systemen nach den genannten 
Schriften wird somit das Prinzip einer gcschlossenen Rege- 
lung verwirklicht, wenngleich in dem System auf die 
schwingende Konstruktion selbst nicht direkt, sondem nur 
indirekt iiber die sich bewegende Zusatzmasse cingcwirkt 
wird. 

Der vorUegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine neue Losung zur Dampfung von Schwingungen einer 
von einer hydraulischen Kraftvonichtung gestiitzten oder 
getragenen Konstruktion in einra- Maschine zur H^stellung 
oder zur Weiterverarbeitung von Papier oder Zellstoff zu 
schafFen. Zur Losung dieser Aufgabe geht die Erfindung 
von der Erkenntnis aus, daB an dem HydrauHkzylindea: zu- 
mindest ein Element angeordnet ist, welches direkt mit der 
Regel- und Steuemngseinheit verbundcn und derart ausge- 
fuhrt ist, den/die ZyhnderdruckZ-driicke aufgmnd des dem/ 
den von der Regel- und Steuerungseinheit erhaltenen elek- 
trischen Steuer-/Regelungssignal/en entsprechenden, be- 
zuglich der Schwingungen entgegengesetzten Impulses zu 
andem. 

Der wesentlichste ^rteil und die wesentlichste Verbesse- 
rung der Erfindung gegeniiber den bekannten Systemen be- 
steht darin, daB mit der Erfindung eine aktive und riickge- 
koppelte Regelung geschaffen wird, die auch sehr schnell 
arbeitet. Diese FunktionsschneUigkeit wird wiederum da- 
durch erzielt, daB mit der Dampfung direkt und gerade dort 
eingewirkt wkd, wo die Antriebskraft der hydraulischen 
Kraftvorrichtung entstcht. Mit der Erfindung wird eine auf 
die hydraulische Kraftvorrichtung bzw. Hydraufikzylinder 
wirkende gewunschte schnelle Zylindedtxaft fiber einen we- 
sentlich groBeren Betriebsbereich und mit kleineren Verlu- 
slen erzeugt als dies durch Steuerung des HydrauUkzyUn- 
derventils erfolgt. Weitere Vorteile und Merkmale der Erfin- 
dung gehen aus der folgenden detaiUierten Beschreibung 
der Erfindung hervor. 
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Im folgenden wird die Hrfindung als Beispiel unter Hin- 
weis auf die Figurcn der bcigefugtcn Zeichnung erlautcrt. 

Fig. 1 zeigt als schematischc Mnzipszeichnung eine hy- 
draulisch gestutzte schwingende Konstruktion, die mit einer 
erfindungsgcmaBcn Anlage zur Dampfung von Schwiogun- 
gen ausgeriistet ist. 

Fig. lA zeigt eine alternative Ausfuhrungsfonn einer 
zum Teil Fig, 1 entsprechcndcn crfindungsgemaBen Anlage. 

Fig, IB zeigt in der Weise nach Fig. 1 A eine zweite alter- 
native Ausfuhrungsform der crfindungsgemaBen Anlage, 

Fig. 2 ist eine schematische Oarstellung der Schwin- 
gungs amplitude als Funktion der Zeit zur bei spiels weisen 
Verdeutlichung der mit der erfindungsgemaBen Anlage er- 
zielbaren Schwingungsdampfiing. 

Fig, 1 zeigt also vollig schcmatisch cine erfindungsge- 
maBe Anlage zur Dampfung der Schwingungen einer hy- 
drauliscb gestutzten oder getragenen Konstruktion und das 
Funktionsprinzip der Anlage. In Fig. 1 ist die schwingende 
Konstruktion mit Bezugszeichen 1 gekennzeichnet Die hy- 
draulische Kraftvorrichtung, von der die schwingende Kon- 
struktion 1 bezuglich des Auflagers B, wie z. B. Maschinen- 
stander oder eine ahnliche Stiitzkonstniktion, gestiitzt oder 
getragen wird, ist in der Hgur mit Bezugsnunmier 10 ge- 
kennzeichnet. Die hydraulische Kraftvorrichtung ist in der 
Darstcllung nach Fig. 1 ein Hydraulikzylinder 10. Die 
schwingende Konstruktion 1 ist an die Stange 12 des Kol- 
bens 11 von HydrauUkzylinder 10 gekoppelt und das Druck- 
medium wird durch Druckanschliisse 15, 16 in die Dmck- 
raume des Hydraulikzylinders 10 zwischen dem Kolben 11 
und der ersten Stimwand 13 des Zylinders und dementspre- 
chend in die Druckraume zwischen Kolben 11 und der zwei- 
ten Stimwand 14 des Zylinders geleitet 

Die schwingende Konstruktion 1 ist eine in einer Produk- 
tions- oder Weiterverarbeitungsmaschine fiir Papier oder 
ZellstofF vorhandcne Konstruktion, wic z. B. Walzc oder 
Zylinder oder deigleichen, die wahrend des Maschinenbe- 
triebs schwingt An dieser schwingenden Konstruktion ist 
ein MeBgeber wic z. B. Bchleunigungsgeber angebracht, um 
die Schwingungen der Konstruktion 1 zu messen. Ein MeB- 
geber 2 erzeugt ein die Schwingungen darstellendes MeBsi- 
gnal 4, das zu der zur Anlage gehorcnden Regel- und Steue- 
rungseinheit 3 ubertragen wird. Bei den Losungen vom 
Stand der Technik hat die Regel- und Steuerungseinheit 3 
fruher das MeBsignal 4 in ein zum Ventil 6 des Hydraulikzy- 
linders 10 gehendcs Stcuerungssignal 7 umgcwandelt, das 
in Fig. 1 gestrichelt dargesteUt ist. Fruher wurde bei den 
vom Stand der Technik bekannten Losungen somit aufgrund 
der Schwingungen der schwingenden Konstruktion 1 das 
Ventil 6 des Hydraulikzylinders 10 derart gesteuert, dafi auf- 
grund der gemessenen Schwingungen mit dem Ventil 6 
zwecks EUminierung der Schwingungen die Driicke der 
Druckraume des HydraulikzyUnders 10 geandert wurden. 
Bei den Losungen vom Stand der Technik handelte es sich 
somit auch um eine geschlossene Regelung, aber mit dieser 
Regelungsart konnten keine schneUen Schwingungen be- 
herrscht werden u. a. wegen der Tragheit des Ventils und 
wegen der durch die Schlauche zwischen Ventil 6 und Zylin- 
der 10 verursachten Federungen und Verluste. 

Bei der vorhegenden Erfindung handelt es sich um eine 
schnell arbeitende aktive ruckgekoppelte Regelung, mit der 
genau dort gewirict wird, wo die Antricbskraft des Zylinders 
10 entsteht. Bei der erfindungsgemaBen Losung ist dies der- 
art verwirklicht, daB in dem Zylinder 10 dn oder mehrere 
Element/e untergebracht sind, mit dem/denen der Zyhnder- 
druck durch Anderung des Volumens des Druckraumes/der 
Druckraume des Zyhnders geandert wird. In dem Beispiel 
nach Fig. 1 besteht das den Zylinderdruck andemde Ele- 
ment aus einer mit dem Kolben 11 des Zylinders verbunde- 
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nen Zwischenschicht 17, die aus piezoelektrischem Material 
besteht. Die betreffcnde aus piezoelektrischem Material be- 
stehende Zwischenschicht 17 andert ihr Volumen aufgrund 
eines von ihr empfangenen Steuer- und Regelungssignals 5. 
5 Die Regel- und Steuerungseinheit 3 wandelt somit das vom 
MeBgeber 2 kommende MeBsinal 4 in ein zu der aus piezo- 
elektrischem Material bestehenden Zwischenschicht 17 ge- 
hendes Steuer- und Regelungssignal 5 um. Mit dieser Steue- 
rung wird somit ein hinsichtlich der Schwingungen der 

10 schwingenden Konstruktion entgegengesetzter Impuls in 
der aus piezoelektrischen Material bestehenden Zwischen- 
schicht 17 erzeugt, wobei deren gemeinsame Wirkung die 
Schwingungen dampft und sie giinstigstenfalls ganz besei- 
tigt. Bei der erfindungsgemaBen Anordnung wird das ^fentil 

15 6 des Zylinders 10 somit nicht aufgrund der Schwingungen 
der schwingenden Konstruktion 1 gesteuert, sondem die 
Steuerung der IlydrauUk des Zylinders 10 wird als vollig 
selbstandige MaBnahmc ausgefuhrt. Mit dem in die aus pie- 
zoelektrischem Material bestehende Zwischenschicht 17 

20 iibertragenen Steuer- und Regelungssignal 5 wird somit das 
Volumen des Kolbens 11 geandert, was Druckimpulse auf 
das Dnickkraumvolumen des Zylinders 10 verursacht 

In F^ig. 1 A ist eine alternative Losung fiir die in Fig. 1 dar- 
gestellte Anlage gezeigt und verglichen zu Fig. 1 unter- 

25 scheidet sich die Losung nach Fig. lA darin, daB an dem 
Kolben 11 kein volumenandemdes Element vorgesehen ist, 
sondem bei dieser Ausfuhrungsform sind die volumenan- 
demden Elementc 17a, 17b an den Enden der Druckraume 
des Zylinders 10 angebracht und an den Stimwanden 13, 14 

30 des Zyhnders befestigt. Diese ihr Volumen andemden Ele- 
mente 17a, 17b sind auch vorzugsweise aus piezoelektri- 
schem Material bestehende Zwischenschichten, wobei 
durch Veranderung deren Volumens die Zylinderdriicke der 
Druckraume von ZyHnder 10 geandert werden konnen. Die 

35 von der Regel- und Steuerungseinheit 3 zu den bctrcfifenden 
aus piezioelektrischem Mataial bestehenden Zwischen- 
schichten 17a, 17b gehcnden Steuer- und Regelungssignale 
sind in Fig. lA mit Bezugszeichen 5a, 5b bczeichnet 
Die in Fig. IB gezeigte Ausfuhrungsform der Erfindung 

40 unterscheidet sich von der voilier erlauterten darin, daB bei 
diesem Beispiel das volumenandramde Element auBerhalb 
des Zyhnders 10 angebracht ist jedoch derart, daB das volu- 
menandemde Element sich an dem Zylinder 10 befindet. 
Dies ist in Fig. IB auf zwei alternative Weisen verdeudicht, 

45 wovon nach der ersten ein volumenandemdes Element 17c 
an der Kolbenstange 12 angebracht ist. Dabei ist das von der 
Regel- und Steuerungseinheit 3 zum volumenandemden 
Element gchendc Regel- und Stcuerungssignal in der Figur 
mit Bezugszeichen 5c bezeichnet Der zweiten Weise ent- 

50 sprechend karm ein volumenandemdes Element 17d an Be- 
festigungselementen des Zylinders 10 auBerhalb des Zyhn- 
ders angebracht werden, wobei das dorthin von der Regel- 
imd Steuerungseiheit 3 gehende Regel- und Stcuerungssi- 
gnal in Fig. IB mit Bezugszeichen 5d bezeichnet ist Im iib- 

55 rigen entspricht die DarsteUung nach Fig. IB den welter 
oben erlauterten Ausfiihrungsformen der Erfindung. Mit der 
Losung nach Fig. 1 B wird im wesentlichen die gleiche Wir- 
kung erzielt wie mit den Beispielen nach Fig. 1 und 1 A, bei 
denen die volumenandemden Elemente 17, 17a, 17b im In- 

60 neren des Zyhnders 10 untergebracht sind. Auch im FaUe 
von Fig. IB bcstehcn die volumenandemden Elemente 17c, 
17d vorzugsweise aus piezoelektrischem Material. 

Mit der erfindungsgemaBen Anlage wird eine gewiinschte 
und schnelle Zylinderkraft uber einen bedeutend groBeren 

65 Betriebsbereich und mit kleineren Verlusten erzielt als beim 
Stand der Technik durch Steuerung eines Ventils. Dies soil 
erklart und verdeuthcht werden durch die schematische Dar- 
steUung nach Fig. 2, die die Schwingungsampfitude als 
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Funktion der Zeit darstellt. Fig. 2 zeigt keine MeBei^ebnisse 
dcr Anlage nach Fig, 1, sondcm Fig. 2 dicnt nur dazu, das 
Prinzip der Erfindung zu veranschaulichen und zu verdeutli- 
chen. EHe ungedampften Schwingungen sind in Fig, 2 mit 
Bczugszcichcn a bczcichnet. Das Korrcktursignal ist dcm- 
entsprechend mit Bezugszeichen b und die gemeinsame 
Wirkung der ungedampften Schwingungen a und des Kor- 
rcktursignals b, d. h. die ungedampften Schwingungen sind 
mit Bezugszeichen c bezeichnet. Wie durch Fig, 2 veran- 
schaulicht werden soil, werden die Schwingungen auch mit 
der Erfindung nicht ganz eliminiert, weil zeitlich zwischen 
Korrektursignal b und Schwingungen a eine kleine Verzoge- 
rung vorhanden ist. Die Verbesserung ist jedoch bedeutend 
im Vergleich zu dem Stand der Technik, bei dem versucht 
wurde, die Dampfting durch Stcucrung des Ventils 6 zu er- 
zielen. Je kleiner die Verzogerung zwischen Korrektursignal 
und Schwingungen wird, desto besser konnen die Schwin- 
gungen gediimpft werden. 

Die Erfindung ist im vorstehenden nur als Beispiel unter 
Ilinweis auf die Figuren der beigefiigten Zeichnung erlau- 
tert. Die Erfindung ist jedoch nicht auf die in den Figuren 
daigesteUten Beispiel begrenzt, sondem die einzelnen Aus- 
fiihrungsformen der Erfindung konnen im Rahmen der in 
den beigefiigten Patentanspriichen definierten erfinderi- 
schen Erkenntnis variiercn. 

Paten tanspriiche 
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raumen des ZyHnders Druckimpulse zu erzeugen. 

3. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekcnn- 
zeichnet, daB das genannte den ZyUnderdruck und sein 
Volumen andemde Element (17) als Zwischenschicht 

5 (17) in dem Kolbcn (11) des Hydraulikzylinders cinge- 
baut ist. 

4. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die genannlen die Zylinderdriicke und ihr 
eigenes Volumen andemden Elemente (17a, 17b) in 

10 dem Hydraulikzylinder (10) eingebaut und als Zwi- 
schenschicht (17a, 17b) an den Enden des Hydraulik- 
zylinders (13, 14) befestigt sind. 

5. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das genannte die ZyUnderdriicke und sein 

15 eigenes Volumen andemde Element (17c) an der Kol- 
benstange (12) des Hydraulikzylinders (10) angebracht 
ist 

6. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das genannte die Zylinderdriicke und sein 

20 eigenes Volumen andemde Element (17d) auBerhalb 
des Zylinders (10) an den Befestigungselementen des 
Zylinders angebracht ist. 

7. Anlage nach einem der vorherigen Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die gcnannten die Zylinder- 

25 driicke und das eigerie Volumen andemden Elemente 
(17, 17a, 17b, 17c, 17d) aus piezoelektrischem Mate- 
rial sind. 
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1 . Anlage zur Dampfung von Schwingungen ein^ mit Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 

Hilfe einer hydraulischen Kraftvorrichtung unterstutz- 30 

ten oder getragenen Konstmktion in einer Maschine 

zur Herstellung oder Weiterverarbeitung von Papier 
oder 2:ellstofF, wobei die schwingende Konstruktion 
(1) von einem Sockel, Maschinenstander oder einer 
entsprcchenden Stiitzkonstruktion (B) iiber zumindcst 35 
eine hydraulische Kraftvorrichtung, vorzugsweise Hy- 
draulikzylinder (10) gestiitzt oder getragen wird, in 
dessen Druckraum oder Druckraume cin Dtuckme- 
dium durch ein Ventil (6) oder ein entsprechendes Ven- 
tilsystem geftihrt wird, wobei die Anlage mit einem an 40 
der schwingenden Konstruktion (1) angebrachten 
Schwingungen messenden MeBgeber (2) ausgeriistet 
ist, der ausgefuhrt ist, ein auf den Schwingungen beru- 
hendes MeBsignal (4) zu erzeugen, sowie mit einer Re- 
gel- und Steuemngseinheit (3) versehen ist, die ausge- 45 
fiihrt ist, das vom MeBgeber (2) gesendete MeBsignal 
(4) zu empfangen und in ein/mehrere Steuer-ZRegelsi- 
gnal/e (5, 5a, 5b) umzuwandcln, aufgrund dcssen/derer 
die Anlage vorgesehen ist, die von der schwingenden 
Konstruktion (1) in einen Hydraulikzylinder (10) uber- 50 
tragenen Schwingungen zu dampfen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an dem Hydraulikzylinder (10) zu- 
mindest ein Element (17, 17a, 17b) angeordnet ist, wel- 
ches direkt mit der Regel- und Steuemngseinheit (3) 
verbunden und derart ausgefiihrt ist, den/die Zytinder- 55 
druckZ-driicke aufgmnd des dem/den von der Regel- 
und Steuemngseinheit (3) erhaltenen elektrischen 
Steuer-/Regelungssignal/en (5, 5a, 5b) entsprcchenden, 
beziiglich der Schwingungen entgegengesetzten Im- 
pulses zu andem. 60 

2. Anlage nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das/die den/die ZylinderdmckZ-driicke des Hy- 
draulikzylinders andemde/en, im Hydraulikzylinder 
(10) untergebrachte/en Element (17)/Elemente (17a, 
17b) ausgefiihrt ist/sind, sein/ihr Volumra aufgmnd GS 
des/der von der Regel- und Steuemngseinheit (3) erhal- 
tenen elektrischen Steuer-/Regelungssignals/e (5, 5a, 
5b) zu verandem, um in dem/den Dmckraum/Dmck- 
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